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@ Wandalement fiir GebaudeauSenwande und Verfahren zur Herstellung ©Ines Wandaloments 

@ Ein Wandalement fur dia VerWaidung ainer Au&anfassade 
eines Gebaudes bestaht aus einem dOnnen Au&enhautala- 
ment, emer Trageplane, auf der das AuSanhautefement 
bafestigt ist« dia ihrarsatts an ainem Tragerahman befestig- 
bar ist. welcher mit der Au&enfassade des Gebaudes 
varbunden ist, sowie einer Trageschlene, die an dem 
Tragerahman und/oder der Trageplatte bafsstigbar Ist. Oas 
Au&enhautelenient (1) ist mit der Trageplatte (4) durch 
mindestens zwei nachetnander aufgetragene Schichten 
zweier verschiedener anorganischor hochtemperaturbestan- 
diger Klebstoffe vollflachig verklebt, die so aufoinender 
abgestimmt sind, daft unierschiedliche Warmeausdeh* 
nungskoefliziemen von AuRenhautelement (1) und Trage- 
piattQ (4) ausgoglichon warden, und deren Haftkrafte die am 
Wandelement angreifenden Druck- und SogkrSfte aus 
Windlasten ubertreffen. Gine Unterkante des AuBanhautele- 
f mantes (1) siut auf einer horizontalen Flache der Trage- 
schione (8). Ein erfindungsgenf^afies Wandelement bendtigt 
keine von auften scchtbaren mechanischen Mittel zur Befe- 
stigung des AuSenhautelementas. Es konnen damit AuRen- 
fassaden auch in Hdhen von mehr als 8 m uber Grund 
verklaidat werdan. 
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Die Erfindung betrifft ein Wandelement fur die Ver- 
klcidung einer AuBenfassade eines Gebaudes. beste- 
hend aus einem diinnen AuBenhautelement, einer Tra- 
geplatte, auf der das AuOenhautelement befestlgt ist, 
und die ihrerseits an einem Tragerahmen befestigbar ist. 
welcher mil der AuBenfassade des Geb^udes verbunden 
ist, sowie einer Trageschiene, die an dem Tragerahmen 



Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB das AuBen- 
hautelement mit der Trageplatte durch mindestens zwei 
nacheinander aufgetragene Schichten zweicr verschie- 
dener anorganischer Klebstoffe, die bis uber 1000 Grad 
Celsius hitzcbestandig sind, vollfiachig verklebt ist» wo- 
bei die Klebstoffe so aufeinander abgestimmt sind. daB 
unterschiedliche Warmeausdehnungskoeffizientcn von 
AuOenhautelement und Trageplatte ausgeglichen wer- 
den. und wobei deren Haftkr^fte die am Wandelement 



und/oder der Trageplatte befestigbar ist; die Erfmdung lo angreifenden Druck- und Sogkrafte aus Windlasten so- 



betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines sol- 
chen Wandelements, 

Die Befestigung der AuBenhaut von Fassaden durch 
Aufkleben ist bei mehrschichtigen Fassadenelementen 
dann von entscheidender Bedeutung, wenn die aufierste 
Fassadenschicht des Elementes, die sogenannte AuBen- 
haut, nichi verformbar ist, wic das z, B. bei emaillienen 
Stahlblechplatten, Keramikplatten und Giasplatten der 
Fall ist. Zur Zeit mussen derartige AuBenschichtcn mit 



wie die aus inneren Spannungen resuitierenden fCrafte 
ubertreffen, und dafl eine Unterkanie des AuBenhaut- 
elementes auf einer horizontalcn Flache der Trageschie- 
ne aufsitzt 

15 Bei der erfindungsgemaflen Anordnung werden even- 
tuell durch das Gewicht der AuBenhaut bedingte Scher- 
krafte, die auf die Klebung einwirken wurden, dadurch 
vermiedcn, daB der grOBte Teil der Gewichtskraft des 
AuBenhautelementes von der Trageschiene aufgenom- 



sichtbaren Haltebefestigungen versehen werden, was 20 men wird, auf der das AuBenhautelement mit seiner 
aus asihetischen Gesichtspunkten architektonisch uner- Unterkante aufsitzt, Durch die vollflachige Aufkle- 
wunscht ist. bungsweise ist eine bedeutend hahere Flachenbelastung 

Aus der DE-OS 36 26 194 ist zwar eine Fassadenver- der Klebung moglich, als dies bei dem oben genannten 
klcidung bekannt, die aus mehreren, aus Isolicrglas- SUnd der Technik der Fall ist. Scherkrafte, die durch 
scheiben besiehcnden Fassadenelementen gebiidet ist, 25 unterschiedliche Warmeausdehnungskoeffizicnien von 



die durch Klebstoffe mit dem jewcils zugeordneten Hal 
teteil verbunden sind, Jedoch ist bei dieser Fassadenver- 
kleidung nur eine umlaufende homogene Klebcschichi 
an den Randbercichen der Isolierglasscheiben vorgese- 
hen. Bei einer einschichtigen Klebung mit gcnOgend fie- 
xiblem organischen Klebsioff ist zwar ein Ausgleich fur 
die unterschiedlichen Warmedehnungen der miteinan- 
der zu verbindenden Fassadcnmaterialien mOglich, aber 
die Warmebestandigkeit der Verbindung bei hohen 
Temperaturen b(eibt weit hinter der Warmebcstfindig- 35 
keit der zu verbindenden MateriaJien zurQck. Bei Ver- 
wendung einschichtig verarbeiteter anorganischer 
Klebstoffe kann anderersciis zwar ausreichende War- 
mebestandigkeit garantiert werden, und die Festigkcit 
der Klebeverbindung ist in der Regel bedeutend hdher 40 
als bei organischen Klebstoffen, jedoch erfolgt geradc 
wcgen der Harte der anorganischen Klebeschicht kein 
Dehnungsausgleich zwischen den verkleblen Teilen. 
Dadurch ist es bei Anwendung der bekannten einschich- 
tigen Klebeiechnik bei Hochbauten Qber 8 m Hohe, ins- 
besondere beim Bau von Hochhausfassaden, erforder- 
lich,zusatzliche, von auBen sichtbare mechanische Befe- 
stigungsmittel zu verwenden» um die bei diesen Hoch- 
bauten geforderte hdhere Belastbarkeit der Fassaden- 
elemente zu garantieren. 

Eine weitere bekannte Mdgllchkeii der Befestigung 
der geklebten AuBenschale auf einer Tragerplatte be- 
stcht darin, daB die AuBenschale so verformt wird, daB 
sie zusammen mit der Tragerplatte unsichtbar in der 



AuBenhautelement und Trageplatte in der Klebung cnt- 
stehen, werden ohne Beeinirachtigung der Festigkeit 
der Klebung von einer Klebeschicht aufgenommen, die 
aus zwei nacheinander aufgeiragenen Tcilschichten 
30 zweier unterschiedlicher, aufeinander abgcstimmter an- 
organischer Klebstoffe aufgcbaut ist, und deren Haftfil- 
higkeit die am Wandelement angreifenden Druck- und 
Sogkrafte, die durch den EinfluB von Wind sowie aus 
inneren Spannungen entstehen, aberireffen. 

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform des erfln- 
dungsgemaBen Wandelementes besteht die Trageplatte 
aus Faserzement, der billig herzustellcn ist und cine aus- 
reichende mechanische und thermische Belastbarkeit 
aufweist 

Bei einer Ausfilhrungsform der Erfindung besteht das 
AuBenhautelement aus Keramikplatten. die einerseits 
eine zusatzliche Warmedammung bewirken» anderer- 
seits durch beispiclsweise mosaikartigen Aufbau ein 
asthetisches Aussehen des mit den erfindungsgemaBen 
Wandelementen verkleideten Gebaudes bewirken, Bei 
anderen Ausfuhrungsformen besteht das AuBenhaut- 
element aus Blech, insbesondere aus Kupfer- oder 
Stahlblech. Als Korrosionsschutz und zur Erhohung der 
astheiischen Wirkung kann das AuBenhautelement auf 
30 seiner der AuBenfassade abgewandten Flache email- 
liert, eloxiert oder lackicrt sein. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht die 
Trageschiene des Wandelements aus einem Aluminium- 
StrangpreBprofil. Gegcnliber einer gleichwirkenden 



45 



Fuge auf eine Haltekonstruktion an der GebaudeauBen- 35 Stahlkonstruktion bietei diese LSsung den Vortcil einer 



wand aufgeschraubt werden kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es demge- 
gcnuber. ein Wandelement nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 zu schaffen, bei dem die AuBenhaut iedig 



Gewichtserspamis bei ausreichender Festigkeit auf- 
grund der Profilgestaltung mit hohem Fiachentragheits- 
moment Dadurch werden sowohl die Befestigungsmit- 
tel, mit denen das Wandelement an der Rahmenkon- 



lich auf eine Trageplatte aufgeklebt ist» ohne daB eine eo struktion befestigt ist, als auch die Rahmenkonstruktion 



zusatzliche, von auBen sichtbare, die SuBere Ansichtsfia- 
chc der AuBenhaut teilweise uberdeckende mechani- 
sche Befestigung bzw. eine nachtragliche Verformung 
der AuBenhaut zum Zweckc der Befestigung vonndten 
ist und wobei die Klebung eine ausreichende Langzeit- 
festigkeit und eine den zu verbindenden Fassadenmate- 
rialicn entsprechende Hochtemperaturbestandigkeit 
aufweist 
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selbst einer geringeren Belastung ausgesetzt. 

Vorzugswcise ist bei einer Ausfuhrungsform eine 
Profilleiste vorgcsehen, die an dem Tragerahmen und/ 
Oder der Trageplatte befestigbar ist und eine horizonta- 
le nach unten zeigende Flache aufweist, welche auf einer 
Oberkante des AuGenhauteiemenies aufsitzt Die Profi- 
le dieser Profilleiste und der Trageschiene sind bei einer 
besondcrs bevorzugten AusfOhrungsform so gestaltet. 
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daS sie im Fugenbereich zweier Qbereinander angeord- 
neter Wandelemenie eine optisch dichie Sperre gegen 
von auOen in das Wandelement eindringendes Wasser, 
z. B. Regen- oder Spriizwasser, sowie eine WasserfUh- 
rung bilden, und eine Hinterluftung der Fassade ermog- 
lichen. Dadurch wird crreicht, daO Wasser von auBen 
auf direktem Wege nichl in den Zwischenraum zwi- 
schen dem Wandelement und der GebSudeauBenfassa- 
de dringen kann. Wasser, das dennoch durch die in der 
Luft cnihaltene Feuchtigkeit hineingelangt und auskon- 
densiert, kann durch die Moglichkeit der Hinterluftung 
wieder verdunsien. Dadurch werden die schMdlichcn 
Auswirkungen der Feuchtigkeit von den Innemeilen der 
Fassadenverteilung weitgehend abgehalten. AuOerdem 
vermeidet eine seiche Hinterluftung der Fassade einen 
sch^dlichen Hitzestau. 

Bei einer bcvorzugten Ausfuhrungsform werden fur 
das AuOenhautelement und die Trageplatie Maierialien 
verwendet, deren Dehnungskoeffizienten sich um nicht 
mehr als einen Faktor 2 voneinander untcrscheiden. Da- 
durch wird die Ausbildung von Querspannungen in der 
KJebeschicht zwischen AuOenhautelement und Trage- 
platie aufgrund unterschiedlicher AusdehnungderTeile 
bei thermischer Belastung vermieden oder zumindest 
weitgehend vermindert Dies hat eine erhohte Festig- 
keit und Dauerhaltbarkeit des Klebeverbandes des 
Wandelemenis zur Folge. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform sind zur Befesii- 
gung des Wandelementcs an dem Tragerahmen Hiilsen- 
schrauben mit Anker vorgesehen, die von auOen nicht 30 
sichibar sind, und daher nicht storend in Erscheinung 
treten. 

Bei bevorzugten Ausfiihrungsformen des Wandele- 
mentcs sind die mindestcns zwei anorganischen Kleb- 
stoffe nicht brennbar und uberstehen dauernde Tempe- 
raturwechsel zwischen -IS^'Cund +80''Cohne Einbu- 
Qe ihrer Klebewirkung. Vorteilhaft ist bei weiteren Aus- 
fuhrungsformen die BestSndigkeit der Klebstoffe gegen 
negative Umwelieinflusse wie den chemischen Angriff 
durch Sauren (mil Ausnahme Vijn Fluorwasserstoffsau- 
ren).Ol und Wasser. 

Die Erfindungsaufgabe wird auch durch ein Verfah- 
ren geI5st, bei dem erfindungsgemaO zunSchsi ein erster 
Klebstoff auf die Seite des AuQenhautelementes aufge- 
tragen und ausgehartet wird, sodann ein zweiter Kleb- 
stoff auf die dem AuQcnhautelement zugewandte Ra- 
che der Trageplatte aufgeiragen wird und gleich an- 
schlieBend auf die noch nicht ausgehanete zweite Kleb- 
stoffschicht die Seite des AuBenhautelementes mit der 
bereits ausgeharteten erstcn Klebstoffschicht aufge- 
drOckt wird und die beiden PCJebsroffschichtcn einer ge* 
mcinsamen Nachh^rtung unterworfen werden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in der 
Zeichnung dargestelhen Ausfuhrungsbeispiele naher 
beschrieben und erldutert. Die der Beschreibung und 
der Zeichnung zu entnehmenden Merkmale konnen bei 
anderen Ausfuhrungsformen der Erfindung einzeln fiir 
sich oder zu mehreren in beliebiger Kombinaiion An- 
wendung finden. £s zeigen: 

Fig. 1 cine schematisierte Schnittansicht einer Au- 
Oenfassade eines Gebaudes mit zwei erfindungsgema- 
Ben Wandelementen: 

Fig. 2 eine Schnittansicht wie Fig. 1, jedoch mit ande- 
rer Profilgestaltung von Tragschiene und Profilleiste, 

Das AuOenhautelement t in den gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispielen besteht einer aus einer dunnen Platte, 
die auf ihrer einer AuBenfassade 10 eines Geb^ude zu- 
gewandten Seite 2 mit Hilfe einer aus mindestens zwei 
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Schichten zweier verschiedener anorganischer Kleb- 
stoffe bestehenden Klebeschicht 3 vollflachig mit einer 
Trageplatte 4 verklebt ist, die von einer ca. 1 bis 3 cm 
dicken Faserzementplatte gebildet sein kann. Typi- 
scherweise besitzt das AuBenhautelement eine Flache 
von ca. 1.20 m x 3,00 m und eine DIcke von ca. 5 mm. 
Die Trageplatte 4 ist ihrerseits durch Hillsenschrauben 
5, 5' mit einem Tragerahmen 6 verbunden, der seiner- 
seits mit nicht dargestellten Befestigungsmitteln an der 
AuBenfassade 10 befesligt ist, und aus zum Zwecke des 
Korrosionsschutzes verzinkten, evenluell auch zus^tz- 
lich lackiertem Stahlblech bestehen kann. In dem Zwi- 
schenraum zwischen der gebaudeseitigen RQckenflache 
der Trageplatte 4 und der Auflenflache der AuBenfassa- 
de 10 kann sich Damm-Material 11 befinden, z. B. eine 
Mineralwolle-Absorberplatte, die eine Warme- und 
SchaJlisolierung bewirkL In der Zeichniing ist auBerdem 
ein Dammstreifen 12 gezeigt, der ebenfalls aus Mineral- 
woflc bestehen kann, und den Zwischenraum zwischen 
zwei Tragerahmen 6 ausfullt Falls die AuBenfassade 10 
aus einer Anzahl von Fertigwandteiien 13, z, B. Faserze- 
mentplatten besteht, wobei an der Ober- und Unierseite 
eines jeden Fertigwandteiles 13 biindig mit der Ober- 
bzw. Unterkante ein Tragerahmen 6, wie in der Zeich- 
nung gezeigi, angebracht ist, kann sich der Dammstrei- 
fen 12 auch in den Zwischenraum zwischen den einan- 
der gegenUberstehenden Kanten zweier Fertigwandtci- 
le 13, die ubereinander angeordnet sind, ersirecken. 
Zwischen der Trageplatte 4 und dem Damm-Matcrial 
II ist ein HinterlOftungsraum 14 vorgesehen. 

Am unteren Ende der Trageplatte 4 ist zwischen der 
Trageplatte 4 und dem Tragerahmen 6 eine Distanzplat- 
te 7, die z. B. aus Faserzement bestehen kann, sowie eine 
Tragcschiene 8, 8' montiert, die eine horizoniale Flache 
aufweist, auf welcher die Unterkante des AuBenhautele- 
mentes 1 aufsitzt. Auf diese Weise wird die Gewichts- 
kraft des AuBenhautelementes 1, die andemfalls eine 
Scherspannung in der Klebeschicht 3 hervorrufen wiir- 
de, von der Tragcschiene 8, 8' aufgenommen, Daher 
wirken auf die Klebeschicht 3 im wesentlichen nur noch 
die horizontalen Druck- und Sogkrafte aus Windlasten 
sowie Scherkrafte. die von thermischen Dehnungen des 
AuBenhautelementes 1 bzw. der Trageplatte 4 herruh- 
ren, ein. Ist das AuBenhautelement 1 dunn genug, reicht 
aufgrund der vollflachigen Verklcbung mit den vorgese- 
henen anorganischen Klebstoffen die Klebewirkung 
aus, um das AuOenhautelement 1 ohne weiiere mechani- 
sche Befestigungsmittel mit der Trageplatte 4 dauerhaft 
zu verbinden. Beispielsweise kann das AuBenhautele- 
ment aus 2,5 mm dicken Keramikplatten bestehen, die 
eine Masse pro Flacheneinheit von 5,0 kg/m^ aufweisen. 
Bei anderen AusfOhrungsformen besteht das AuBen- 
hautelement I aus einem Blech, 2. B, Kupfcr- oder Stahl- 
blech, das auf seiner dem Gebaude abgewandten Flache 
emailliert. eloxieri oder lackiert sein kann. Bei einem 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist das AuBenhaut- 
element I eine emaillierte Stahlblechplatte mit einer 
Dicke von 0,63 mm und einer Masse pro Racheneinheit 
von 5,0 kg/m^. 

Die Hauptproblematik bei der bloBen Verklebung 
des AuBenhautelementes 1 mit der Trageplatte 4 liegt in 
den Auswirkungen der thermischen Dehnungen. Da im 
allgemeinen die Warmeausdehnungskoeffizienten von 
AuBenhautelement 1 und Trageplatte 4 verschieden 
groB sind, treten bei thermischer Dehnung der beiden 
Teile in der Klebeschicht 3 Scherspannungen auf. Damit 
die Klebeschicht 3 diese Spannungen ohne Verlust der 
Klebefestigkelt aufnehmen kann, wird bei dem erfin- 
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dungsgemaOen Wandelemcnt die KJebeschicht 3 aus 
mindesiens zwei nacheinander aufgeiragenen Schichten 
zweier verschiedener hochtemperaturbestandiger anor- 
ganischer Klebstoffe aufgcbaui, die in einem Mehrsiu- 
fenverfahren gehartet werden, und die so aufeinander 5 
abgestimmt sind, daS sie die unterschiedlichen Ausdeh- 
nungskoeffizienien von AuBenhautelement 1 und Tra- 
geplatle 4 ausgleichcn. 

Beim Aufbringen der mindcstcns zwei die Klebe- 
schicht 3 bildenden Klebstoffschichten komml es 10 
zwangslaufig zu leilweisen Diffusionen zwischen den 
beiden Tcilschichten. Im Extremfall einer voiist^ndigen 
Vermischung der beiden Tcilschichten wurde eine ho- 
mogene Klebeschicht 3 entstehen. die den Effekt des 
Ausgleichs der unterschiedh'chen Dehnungen von Tra- 15 
geplatte 4 und AuBenhautelement 1 nicht mehr aufwei* 
sen wOrde. Dies wird dadurch vcrhindert. daB der erste 
Klebstoff auf die Seite 2 des AuBenhautelementes 1 
aufgetragen und ausgehSrtet wird Danach wird der 
zweite Klebstoff auf die dem AuOenhauielemeni 1 zuge- 20 
wandte Flachc der Trageplatte 4 aufgetragen und auf 
die noch nicht ausgeh^rtete Klebstoffschicht die Seite 2 
des AuI3enhautelements 1 mit derberciis ausgchSricten 
ersien KJebstoffschichi mit einem AnpreBdruck von ca, 
3 N/cm^ kurze Zeit bis zum Erreichen konstanter Spall- 25 
dicken aufgedrUckt und anschlieBend das gesamte 
Wandelement nachgehartet. Dadurch wird verhindert, 
daB iiber cine totale Diffusion von erstem und zweitem 
Klebstoff deren spezifische Eigenschaften verf^lscht 
werden. Durch den Kontakt des noch plastischen zwei- 30 
ten Klebstoffs mit dem bcreits ausgeharteten ersten 
Klebstoff wird die optimalc Haftung fiber Randzonen- 
Diffusion crrcicht. 

Jc nach Verarbeitungstechnik betragt die Auftrags- 
dicke der einzelnen Klebstoffschichten jeweils ca. 1 bis 35 
3 mm. 

Die verwendeien anorganischen Klebstoffe slnd bis 
uber 1000 Grad Celsius hitzebest^ndig und sind absolut 
bcstandig gegen die meisten Sauren (mit Ausnahme von 
Fluorwasserstoffsauren) sowie gegen Ol und Wasser, 40 

Bei Versuchen wurde als erster Klebstoff ein anorga- 
nischer, chemisch abbindender Klebstoff mit der Han- 
delsbezeichnung ThermoguB TG 2000" und als zweiter 
Klebstoff ein anorganischer, chemisch abbindender 
Klebstoff auf der Basis von Alkalisilikaten mit der Han- 45 
delsbezeichnung "Cerastil C3" verwendet. 

Um die Scherkrafte kleinzuhalten, ist es giinstig, Au- 
Oenhautelcniente I und Trageplatten 4 zu verwenden, 
dcren Warmeausdehnungskoeffizienten mbglichst nahe 
zusammenliegen. Bei einer Trageplatte 4 aus Faserze- 50 
mcnt betragt der Warmeausdehnungskocffizient 10 x 
10 ~^ wahrend der Warmeausdehnungskoeffzient einer 
emaillierten Stahlblechplatte» die, wie oben beschriebenp 
als AuBenhautelement I dienen kann, 12 x 10'^ be- 
tragt 55 

Bei den in der Zeichnung dargestelUen Ausfuhrungs- 
beispielen ist eine Profilleiste % 9' vorgesehen, die an 
dem Tragerahmen 6 einerseiis und an der Trageplatte 4 
andererseits mit Hilfe einer Huisenschraube 5, 5' befe- 
siigt ist, wobei zwischen der Profilleiste 9, 9' und der eo 
Trageplatte 4, eine Distanzplalte 7 vorgesehen ist. Die 
Profilleiste 9, 9' weist eine horizontale nach unten zei- 
gende Fliiche auf. welche auf einer Oberkante des Au- 
Denhautelements I aufsitzt. Die Profile der Profilleiste 9, 
9' und der Trageschiene 8, 8' sind so gestaltet, daB sie im 65 
Fugenbereich zweier iibercinander angeordneter 
VVandelemente eine optische dichtc Sperre gegen von 
auBen in Richiung der Gebaudefassade vordrlngendes 
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Wasser sowie eine Wasserfuhrung bilden, und eine Hin- 
terlOftung der Fassade ermdgllchen. Die Hinterluftung 
wird dadurch bewirkt, daB die beiden in die Fuge ragcn- 
den Schenkel von Trageschiene 8. 8' und Profilleiste 9. 9' 
so gestaltet sind, daB sie sich nicht berOhren, sondern 
cinen im unteren Tell vertikalen. im obercn Teil hori- 
zontalen Luftspalt nach Art einer Labyrinthdichiung de- 
finieren. Durch die HintcrlOftung des Sandwich- Elc- 
mentes aus AuBenhautelement 1 und TrMgerplatte 4 
wird das Auftreien eines Hitzestaues, d, h, die Erhohung 
des Aufw^rmewertes vermieden. Diese Wirkung kann 
auch durch eine andere als die In der Zeichnung dargc- 
stellte Formgebung von Profilleiste 9, 9' und Trage- 
schiene 8, 8' erzielt werden. 

Das erfindungsgcmaBe Wandelemcnt findct sowohl 
bei Fertig-Leichtbauw^nden als auch bei Gebiuden mit 
normalem Mauerwerk bzw. Betonwknden und geeigne- 
ten Einhangkonstrukiionen Verwendung. Im ersteren 
Fail kdnncn die Wandelemente als komplette Wandauf- 
bauten ausgeftihrt sein. Insbesondere eignen sich Wand- 
elemente gemaB der Erfindung zum Aufbau von soge- 
nanntcn Vorhangfassadcn. Im Gegensatz zu bisherigen 
Wandelementen mit geklebter AuBenhaut konnen auf- 
grund der bcsonderen Festigkeit und Dauerhaltbarkeit 
der crfindungsgemaBen Klebung die erfindungsgema- 
Ben Wandelemente auch bei Fassaden mit mehr als 8 m 
HOhe tiber Grund verwendet werden* 

PaientansprOche 

t. Wandelemcnt fur die Verkleidung einer AuBen- 
fassade eines Geb^udes, bestehend aus einem dun- 
nen AuBenhautelement, einer Trageplatte, auf der 
das AuBenhautelement bcfestigt ist, und die ihrer- 
seits an einem Tragerahmen befestigbar ist, wel- 
cher mit der Aufienfassade des Gebaudes verbun- 
den ist, sowie einer Trageschiene, die an dem Tra- 
gerahmen und/oder der Trageplatte befestigbar ist, 
dadurch gekennzeichne(< daB das AuBenhautele- 
ment (I) mit der Trageplatte (4) durch mindestens 
zwei nacheinander aufgetragene Schichten zweier 
verschiedener anorganischer Klebstoffe, die bis 
uber 1000 Grad Celsius hitzebestandig sind. voiifla- 
chig verklebt ist. wobei die Klebstoffe so aufeinan- 
der abgestimmt sind, daB unterschiedliche Warme- 
ausdehnungskoeffizienten von AuBenhautelement 
(1) und Trageplatte (4) ausgeglichen werden, und 
wobei deren Haftkrafle die am Wandelement an- 
greifenden Druck- und SogkrSfte aus Windlasten 
sowie die aus inncren Spannungen resultierenden 
Krafte iibertreffen, und daB eine Unterkante des 
AuBenhautelementes (1) auf einer horizontalen 
Fiache der Trageschiene {8, 8') aufsitzt. 
Z Wandelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trageplatte (4) im wesentiichen 
aus Faserzement besteht. 

3. Wandelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das AuBenhautelement (1) aus 
Keramikplatten besteht. 

4. Wandelement nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB das AuBenhautelement (1) aus 
Blech, insbesondere aus Kupfer- oder Stahlblech 
besteht 

5. Wandelement nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das AuBenhautelement (1) auf seiner 
der AuBenfassade (10) abgcwandten FlSche email- 
liert, eloxiert oder lackiert isi. 

6. Wandelement nach einem der vorhergehendcn 
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Anspriiche. dadurch gekcnnzeichnct, daO die Tra- 
geschiene (8, 8,) aus einem Aluminium-StrangprcB- 
profil besteht 

7. Wandelement nach einem der vorhergehendea 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Pro- 5 
filleiste (9, 9') vorgesehen ist, die an dem Tragerah- 
men (6) und/oder der Trageplatte (4) befestigbar ist 
und eine horizontale nach unten zeigende Flache 
aufweist, welche auf erner Oberkante des Auflen- 
hautelementes(l)aufsitzt 10 

8. Wandelement nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profile der Profilleiste (% 9') und 
der Trageschiene (8, 8') so gestaltet sind, daO sie im 
Fugenbcreich zweier ubereinander angeordneter 
Wandelemenie eine optisch dichte Sperrc gegen 15 
von auOen eindringendes Wasser sowie eine Was- 
serfUhrung bilden und eine Hinierluftung der Fas- 
sade ermdglichen. 

9. Wandelement nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB fur das 20 
AuOenhaulelemeni (1) und die Trageplatte (4) Ma- 
terialien verwendet werden, deren Dehnungskoef- 
fizienien slch urn nichi mehr als einen Faktor 2 
unierscheidea 

10. Wandelement nach einem der vorhergehenden 25 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Befe- 
stigung des Wandelementes an dem Tragerahmen 
(6) Hiilsenschrauben (5, 5') mit Anker vorgesehen 
sind. 

U. Wandelement nach einem der vorhergehenden 30 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die min- 
destens zwei anorganischen Klebstoffe nicht 
brennbarsind. 

12, Wandelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die min- 35 
destens zwei anorganischen Klebstoffe dauernde 
Temperaturwechse) zwischen minus 15Grad Celsi- 
us und plus 80 Grad Celsius ohne Einbufle ihrer 
Klcbewirkung uberstehen. 

13, Wandelement nach einem der vorhergehenden 40 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die min- 
destens zwei anorganischen Klebstoffe absolut be^ 
stdndig gegen SHuren mit Ausnahme von Fluor- 
wasserstoffsSuren, sowie gegen Ol und Wasser 
sind. 45 

14, Verfahren zur Herstellung eines Wandelements 
nach einem der vorhergehenden Anspruche. da- 
durch gekennzeichnet, daQ zunachst ein erster 
Klebsioff auf die Seite (2) des AuBenhautelemenles 
(1) aufgetragcn und ausgehirtet wird, sodann ein 50 
zweiter Klebstoff auf die dem AuBenhautelement 
(I) zugewandte Flache der Trageplatte (4) aufge- 
tragcn wird und gleich anschlieBend auf die noch 
nicht ausgehartete zweiie Klebstoffschicht die Sei- 
te (2) des AuBenhautelementes (1) mit der bereits 55 
ausgeh^rteten ersten Klebstoffschicht aufgedrilckt 
wird und die beiden Klebstoffschichten eincr ge- 
meinsamen Nachhartung unterworfen werden. 
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Abstract of DE4004103 
The wall component, to clad the 
outer wall of a building, is an 
outer skin section (1) secured to 
the carrier plate (4) by at least 
two layers of different inorganic 
adhesives, spread over the 
whole surface, which are heat 
resistant to a tennp. above 1000 
deg. C. The adhesives are 
selected so that, on heating, the 
diff different coefficient of 
expansions of the outer skin (1) 
and the carrier plate (4) are 
compensated. The adhesives 
are also strong enough to 
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withstand pressure and suction 
forces applied by wind, and any 

• resulting interior tensions within 
the cladding. The lower edge of 
the outer skin (1) is supported by 
the horizontal surface of the 
carrier rail (8). Pref. the carrier 
plate (4) is composed mostly of a 
fibre cement, and the outer skin 
(1 ) is of ceramic plates or plate 
material especially of Cu or steel 

' plate. The surface of the outer 
skin (1), away from the building 
facade (10), is enamelled, 
eloxided or lacquered. The 
carrier rails (8) are of extruded Al 
profiles. A profiled bar (9) is fixed 

. to the carrier frame (6) and/or the 
carrier plate (4), with a 

; downwards surface as a set 
seating for the upper edge of the 
outer skin (1). The shapes of the 
profiled bar (9) and the carrier 

. frame (8) are structured so that 
an optically sealed barrier is 
between two wall units, above 
each other, to prevent water 
penetrating from the outside, and 

; also to give a water guide and 
rear ventilation to the facade, e 9 
sleeved screws (5) with anchors 

^ secure the wall units to the 
carrier frame (6). At least two 
inorganic adhesives are used, 

! between -15 to +80 deg.C 
without affecting their adhesion. 

; ADVANTAGE - The system 

: gives a wall cladding unit which 
is stable, and without visible 
anchoring to the carrier, which 

; can be attached to the building to 
give a clean appearance. 
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